


Staondard-Tone und Tommischungen

Stondard clays ond clay blends / Argille e miscele di argille standard

Standard-Tone und Tonmischungen
Standard clays and clay blends
Argille e miscele di argille standard

QualitéitlQuaIity/QuaIité Nr. 1006 | 1407 A | 1015 | 1021D | 1022 | 1025.1 | 1026.1 | 1027 1043 | 1120 A | 1618 A | 1620 A | 1911 1914 1916 1919 1920 | 2040A | 2118 2226 3017 3039 3118 | 3321 A | 4011 D | 4024 C | 4036 4118 4217 4518 4520 4523 4924 5318 5321 | 6024 A | 7921 7922 8025 8029 8321 | 9017 B | 0039D | 0040 0041 | 0041 B
Farbe/Colour/Colore
|chemische Analyse, SiO, 93,0 85,0 791 69,8 73,9 68,2 68,4 66,6 54,2 733 78,5 74,9 85,8 854 78,9 75,7 77,3 58,7 74,1 67,6 80,4 55,1 69,8 69,5 79,7 60,2 60,2 68,6 53,3 68,5 64,5 64,4 58,5 59,3 70,6 70,6 62,6 67,2 68,5 63,4 72,3 57,5 56,9 55,1 54,5 58,5
gegliiht (%) AlOs 6,2 11,3 16,3 22,9 204 25,0 254 26,5 42,3 194 17,6 20,5 1.3 12,5 16,5 19,0 17,6 36,6 18,6 256 14,2 374 18,5 224 1,2 246 24,6 18,5 17,3 19,8 218 22,7 24,1 213 213 21,8 30,8 22,2 24,1 30,8 19,0 17,5 39,7 42,3 42,0 41,2
Chemical analysis, TiO. 0,8 1,0 13 1,9 15 14 1,5 14 1,5 1,0 12 11 16 12 2,9 3,2 2,8 1,5 0,9 1,4 2,0 2,4 12 1,3 1.1 1,0 1,0 11 1,0 12 1,3 1.3 2,9 12 14 2,6 3,0 3,2 14 0,6 1,5 2,8 0,4 0,4 0,6 0,1
calcined (%) Fex0; 0,5 0,6 0,7 1.1 1.1 1.1 13 15 0,9 1,2 0,7 1.1 0,8 04 0,8 12 1.1 1,9 1.1 15 20 33 4,5 33 4,2 9,7 9,7 75 22,2 7,3 9,7 10,6 12,2 124 33 22 12,1 54 26 1,7 3,4 13,8 0,4 05 0,5 0,3
Analisi chimica CaO 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,8 0,3 0,2 0,1 0,1 0,1 0,2 0,0 0,1 0,1 0,0 0,1 0,7 0,1 0,3 0,1 0,4 0,0 0,2 0,6 0,1 0,1 0,0 0,8 0,3 0,4 0,6 0,2 0,3 0,1 0,4 0,2 0,3 0,2 0,3 0,3 1,9 0,1 0,1 0,1 0,0
sul cotto (%) MgO 0,1 04 0,3 04 03 0,3 04 04 0,1 04 0,2 0,2 0,0 0,0 0,1 0,1 0,1 0,1 0,8 0,5 0,2 04 0,5 0,5 0,6 0,3 03 0,4 18 0,5 0,6 0,6 0,6 0,9 0,2 0,5 0,2 04 04 0,5 0,6 33 0,0 0,0 0,1 0,0
NaO 0,0 0,1 0,1 0,3 0,0 0,2 0,1 0,0 0,0 0,6 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 0,2 0,0 0,2 0,2 0,3 0,0 0,2 0,0 0,2 0,1 0,0 0,2 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,3 0,0 0,2 0,1 0,1 0,0
K20 0,5 1.5 2,0 3.2 25 3,0 2,6 31 0,7 3,7 14 2,0 0,1 0,4 0,7 0,7 0,7 0,1 43 2,8 1,7 0,8 4,7 27 1,9 4,0 4,0 34 31 22 24 2,7 14 43 3,0 16 0,8 1.2 2,8 2,5 26 0,5 24 11 16 0,0
Gliihverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 2,1 34 41 59,9 6,2 74 7,8 8,0 13,3 2,8 52 57 39 4,5 6,1 6,4 6,5 14,7 4,5 8,5 59 15,8 4.5 6,9 51 57 57 59 10,7 7.5 73 8,7 104 73 6,2 83 75 10,1 71 10,6 78 11,8 14 12,8 12,0 14,2
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[Siebanalyse (%) 500 um 35 0,0 0,0 0,1 0,0 0,2 0,2 0,1 53 39 0.1 0,0 04 0.2 0.2 0.2 0.2 0,0 5.4 0,3 03 0,3 12 0,3 0,1 9,8 9,8 1,9 3,6 15 12 0,4 2,6 2,7 0.4 05 115 5.2 08 25 0,2 2,6 0,0 0,0 0,0 0,0
Grading analysis(%) 250 ym 22,9 0,1 0,0 0,6 0,1 0,2 0,2 0,1 25 1.2 0,0 0,0 2,7 0,2 0,2 0,2 0,1 0,2 23 0,1 04 2,0 0,8 04 0,2 2,1 2,1 0,9 33 3,0 3,6 0,4 2l 1.1 0,2 13 3,7 15 0,1 1.1 04 2,1 0,0 0,0 0,0 0,0
Residuo al setaccio (%) 125 ym 17,1 1,9 0,7 2,4 1,0 0,6 0,6 0,7 3,2 2,4 0,2 0,0 19,6 35 3,5 3,5 0,5 1.2 29 0,1 1,0 2,0 15 1,1 0,8 1,9 19 1,3 3,0 4,2 13 0,8 2,6 2,6 0,0 2,1 43 1,9 0,2 13 2,6 57 0,1 0,0 0,0 0,0
63 ym 12,9 8,1 4,0 3,9 33 2,0 2,0 1.8 29,0 83 2,8 7,0 16,2 10,9 10,9 10,9 2,4 1.5 39 139 22 2,4 4,1 2,7 1.6 1,7 1.7 3,4 2,3 3,7 12 1.2 4,4 47 0,6 3,8 4,6 2,9 0,9 1.1 3,5 12,6 0,5 0,1 0,0 0,1
Sedimentationsanalyse (%) 20 ym 10 2 12 14 2 7 8 3 5 17 7 12 3 9 9 9 5 1 7 3 7 0 5 2 16 5 5 5 1 4 3 4 2 16 2 5 8 3 2 1 2 8 1 1 1 0
Sedimentation analysis (%) 6,3 ym 8 5 14 30 9 9 8 6 1 18 14 21 6 18 18 18 13 3 17 8 8 1 18 9 19 18 18 18 5 13 15 10 4 31 " 8 6 2 5 4 9 10 28 13 20 2
Analisi di sedimentazione (%) 2 um 10 13 14 21 17 13 13 1 15 20 16 18 8 16 16 16 19 2 26 18 17 4 23 17 22 22 22 23 8 9 9 11 20 13 24 10 13 8 16 10 17 11 31 36 31 3
<2pm 16 70 49 27 72 67 68 78 55 30 63 42 45 46 46 46 61 94 36 69 64 95 46 67 41 42 42 45 74 65 68 73 66 29 62 70 50 75 75 84 65 50 38 50 59 95
|Plastizitat/Pla ticity/Coefficiente di plasticita 6,1 11,2 [ 19,1 [ 14,6 [ 21,2 [ 15,6 [ 23,5 [ 27,3 [ 17,0 [ 20,5 [ 11,6 [ 13,1 [ 8,5 [ 17,9 [ 17,9 [ 17,9 [ 23,8 [ 35,3 [ 26,9 [ 28,6 [ 11,5 ] 41,2 [ 14,7 [ 14,5 [ 24,1 [ 33,4 [ 22,1 [ 14,4 [ 23,3 [ 22,6 [ 29,2 [ 28,5 [ 33,1 [ 13,3 [ 16,0 [ 23,8 [ 22,2 [ 27,1 [ 22,0 [ 31,7 [ 15,8 [ 35,0 [ 20,3 [ 22,2 [ 22,0 [ 36,5
Trockenbiegefestigkeit (N/mm?)
Modulus of rupture(N/mm?) 0,9 1,2 2,7 23 52 74 4,2 37 1,5 18 23 4,0 4,0 2,9 2,9 2,9 39 35 0,9 4.4 44 3.1 1,0 5.0 46 0.8 08 0,9 9,5 4.4 1.9 37 1,5 3,0 36 73 1,9 31 4,6 7.2 4,9 43 2,2 03 2,1 1,0
Resistenza alla rottura lorda (N/mm?)
e VAT 15 31 | 47 [ 38 [ 54 [ 260 [ 540 | 51 [ 44 | 27 | 53 | 47 | 47 | 41 [ 41 [ 41 [ 49 [ 67 [ 26 [ 57 | 61 | 59 | 39 | 49 | 49 | 30 [ 30 [ 53 [ 81 [ 50 | 64 | 67 | 68 | 47 | 52 | 67 | 50 | 49 | 54 | 52 | 47 | 133 | 28 [ 25 [ 26 | 65
[Brennschwindung (%) 1000°C -0,8 -0,6 0,3 -0,5 0,5 0,0 0,8 13 26 0,2 0,2 -0,2 -0,2 -0,5 -0,5 -0,5 0,7 39 1,2 0,4 0,2 3,8 -0,1 -0,1 -0,3 1,1 1,1 0,5 5,7 2,3 4,6 0,7 3.9 1,5 -0,5 1,8 1,9 2,2 -0,1 3,1 -0,3 7,7 22,0 1,7 1,3 5,3
Firing shrinkage (%) 1100°C -0,7 0,1 1.9 33 34 58 42 6,3 34 6,1 16 19 19 0,2 0,2 0,2 28 58 43 56 37 9,0 44 48 1.7 6,9 6,9 58 (3.6)" 4,9 7.8 7,2 9,0 44 4,0 5,1 6,0 6,5 4,4 6,9 37 77 29 27 29 6,0
Ritiro in cottura (%) 1200°C -0,7 2,3 3,7 4,8 55 6,3 59 9,8 8,1 53 4,7 3,5 3,5 1,4 1.4 1,4 4,8 10,4 57 7.7 5,6 10,5 6,9 6,9 4,5 10,3 10,3 6,4 * 57 8,0 75 1,2 6,5 6,6 6,3 8,0 9,0 6,5 76 6,4 6,9 6,8 59,0 7.9 9,3
1300°C -0,5 4,7 5,0 7,2 (5,0)* * 5,1 5,8 9,8 5,7 5,8 5,8 5,8 1,3 1,3 1,3 6,2 10,7 5,6 6,7 (5,9)* 10,2 * * 7,1 8,7 | 87)" * * 4.9 | (59" * (10,8)" * * (5,4)* 8,7 9,7 5,2 (7,1)* 5,6 * 10,4 9,3 11,2 13,5
|Wasseraufnahme (%) 1000°C 14,8 16,2 12,4 20,3 14,2 16,8 14,4 14,6 23,7 15,8 14,5 16,1 16,1 15,1 15,1 15,1 17,6 16,1 17,2 17,3 14,6 18,5 17,5 17,5 17,3 25,5 25,5 13,9 52 10,6 75 13,9 15,4 14,0 17,8 12,0 17,7 18,3 16,3 13,9 19,0 5,0 33,3 34,5 33,4 35,3
Water absorption (%) 1100°C 14,5 15,3 93 12,9 8,7 57 7.6 6,8 221 9,9 11,9 13,2 13,2 14,4 14,4 14,4 14,7 11,9 9,8 73 84 5,0 7,0 6,7 14,6 9.8 9,8 50 | (145) | 48 0,2 0,6 5,0 8,2 8,7 54 10,9 10,7 8,0 45 10,2 4.4 31,3 324 30,5 346
[Assorbimento di acqua (%) 1200°C 15,1 11,5 54 4,8 2,0 0,3 1,0 0,3 11,2 7.7 4,9 10,6 10,6 12,7 12,7 12,7 10,8 0,9 5,2 0,3 2,4 0,7 0,9 0,2 8,1 0,9 0,9 0,6 * 2,2 0,2 0,8 1,5 3,4 0,1 2,8 6,2 4,9 0,4 1,2 0,2 5,0 18,9 22,3 14,9 25,6
1300°C 14,3 5,6 1,9 0,7 (5,8)" * )7,1)* 3,3 7,2 4,6 1,7 3,6 3,6 11,9 11,9 11,9 6,4 1,2 4,6 4,0 (5,9)* 1,3 * * 6,7 6,7)" | (6,7)" * * (10,4)* | (8,7 * (3,9)* * * (8,0)* 3,5 2,7 (7,3 | (39" | (12,3)* * 7,6 11,1 2,6 16,4
Brennfarbe 1000°C weil} weil} weil} weil} weill weil} weil} weil} weil} weill weil} weil} weill weil} weil} weill ';::iér; weil} weil} weil} rosa weil} hellrot | hellrot rot hellrot | hellrot | hellrot rot hellrot | hellrot | hellrot b:s:g' hell-grau| rosa |hell-gelb| rosa |rosa-rot| rosé weil} weill rot weil} weill weil} weill
Firing colour 1100°C weil} weill weill weill weill weil} weill weill weil} weill weil} weill weill weil} weill weill weill weill weil} weill rosa c':gl":' rot rot zi?gtel- hellrot oﬁgsnag'e rot (rot)* rot rot rot brra‘;Jtn- hell-grau| orange gelb rosa | orange | creme | weil} weill b:gtt;n weill weill weil} weill
Colore in cottura 1200°C weit | weit | wei | %™ | wein | wein | weit | weit | weit | weit | weir | wei | weis | wein | weit | weit | weit | creme | 9@ | weig | braun | CeMe- | leder- | leder- | dunkel- | violett- | o, |dunkel-| . | ziegel- | ziegel- | ziegel- | rot- | dunkel- | leder- | o, | braun- | leder- | grin- |\ on | ein | praun | weit | wei | weit | weiR
weill weil} gelb farben | farben rot rot rot rot rot rot braun grau farben orange | farben grau
o grau- grau- grau- grau- grau- o grau- weild- A grau- grau- grau- grau- grau- grau- grau- | creme- | creme- | (grau- | (weil- * * * * i * | (vi * * * * * grau- orange- | (weil- | grau- grau- * i I i i
e wei | weit | weit | weid | weiR wei | grau | WO | Weit | weit | weid | weit | weit | weit | weit | weid | grau | weiR) | grauy | 9@ | 9grau DU || e | g (mELY | (e (freus) gelb | °@%° [ “gelb | grauy | weik | weir wal || el | wdld ) wEs
Farbe/ColourlCoIore
|Qua|itétlQuaIity/QuaIité Nr. 1006 | 1407 A | 1015 |1021D | 1022 | 1025.1 | 1026.1 | 1027 | 1043 | 1120A | 1618 A | 1620 A | 1911 | 1914 | 1916 | 1919 | 1920 |2040A | 2118 | 2226 | 3017 | 3039 | 3118 |3321A |4011D |4024C | 4036 | 4118 | 4217 | 4518 | 4520 | 4523 | 4924 | 5318 | 5321 |6024A | 7921 | 7922 | 8025 | 8029 | 8030 |9017B|0039D | 0040 | 0041 | 0041B




Staondard-Tone und Tommischungen Mossen / Bodies / Impasti

Stondard clays ond clay blends / Argille e miscele di argille standard

Sekundarohstoffe GieBmassen
Secondary Raw Materials Casting slips
Materia Prima Secondaria Impasti da colaggio
Qualitat/Quality/Qualita Nr. 3011 A | 3029A | 4021 D | 6021 D | 9319 | 0017 A [0018 A/B/C| 0018 B | 0021 A | 0023 A Qualitat/Quality/Qualita Nr. 101 102 205 300 001 005
Farbe/Colour/Colore Farbe/Colour/Colore
Chemische Analyse, SiO: 65,2 63,0 80,7 71,4 65,5 68,9 65,1 64,5 67,9 Chemische Analyse, SiO- 64,6 76,0 68,7 69,6 68,5 63,6
gegliiht (%) Al203 11,3 28,9 22,1 13,5 19;9 21,8 20,4 21,3 22,4 23,4 gegliiht (%) Al2Os3 27,1 19,8 21,9 19,3 26,2 30,5
Chemical analysis, TiO2 1,8 1,7 1,2 2,2 1,4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,9 Chemical analysis, TiO2 1,1 1,1 1,1 1,1 0,1 0,3
calcined (%) FexOs 2,4 313 6,6 il 3,7 0,2 0,6 0,6 0,8 1,6 calcined (%) Fe20s 1.1 0,6 0,9 6,5 0,2 0,4
Analisi chimica CaO 0,3 0,3 0,2 0,2 0,1 0,0 3,8 6,0 0,0 0,1 Analisi chimica CaO 0,7 0,2 4,8 0,1 0,3 0,4
sul cotto (%) MgO 0,4 0,2 1,2 0,3 0,4 0,0 0,6 0,7 0,0 0,6 sul cotto (%) MgO 0,6 0,2 0,4 0,3 0,0 0,1
Na.O 0,0 0,0 0,1 0,0 0,2 0,2 1,3 1,2 0,0 0,0 Na:O 1,9 0,2 0,2 0,2 2,4 3,3
KzO 1,4 0,2 55 1,4 3,0 11,7 2,2 1,2 4,5 5,2 K20 2,8 2,0 2,0 2,8 2,3 1,3
Gluhverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 3,2 9,8 3,9 4,5 6,2 5,3 7.1 7,5 8,5 5,4 Glihverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 5,8 6,3 9,6 5,0 7,4 7,5
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[STebanalyse (%) 500 pm 0,2 4,4 0,0 0,2 0,6 0,0 0,1 0,1 0,0 0,0 [Siebanalyse (%) 500 pm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Grading analysis(%) 250 pm 1,7 5,56 0,1 0,2 0,3 0,0 0,5 0,2 2,2 0,0 Grading analysis(%) 250 pm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Residuo al setaccio (%) 125 pm 24,2 ,6 4,0 0,9 0,8 0,1 1,6 1,0 22,0 0,1 Residuo al setaccio (%) 125 pm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
63 um 31,4 0,9 8,7 3,7 0,9 4,4 3,8 1,5 36,6 0,2 63 um 1,6 3,2 0,8 2,0 0,0 2,0
Sedimentationsanalyse (%) 20 um 14 1 12 5 2 30 6 6 24 6 Sedimentationsanalyse (%) 20 um 7 15 12 10 26 16
Sedimentation analysis (%) 6,3 um 18 14 18 12 12 59 36 37 10 13 Sedimentation analysis (%) 6,3 um 18 28 24 18 21 20
Analisi di sedimentazione (%) 2 um 34 22 25 17 20 4 32 34 3 23 Analisi di sedimentazione (%) 2um 22 10 11 19 6 24
<2pum 34 48 35 60 63 3 20 20 2 58 <2 pum 52 44 52 51 46 38
Plastizitat/Plasticity/Coefficiente di plasticita 10,8 | 17,3 | 15,2 | 27,2 23,8 17,3 24,9 24,9 18,3 Plastizitat/Plasticity/Coefficiente di plasticita 42,0 | 380 | 200 [ 40,0 [ 50,0 | 50,0
Trockenbiegefestigkeit (N/mm?) Trockenbiegefestigkeit (N/mm?)
Modulus of rupture(N/mm?) 1,8 4,9 3,5 7.8 2,8 <1 1,0 1,1 1,1 1,2 Modulus of rupture(N/mm?) 2,7 3,9 2,0 3,0 1,1 2,2
Resistenza alla rottura lorda (N/mm?) Resistenza alla rottura lorda (N/mm?)
lohuhdgaibipbrid ikl A T R . o 36 | 86 | 31 | 57 [ 42 1,0 5,4 3,9 3,9 3,7 Lihgtvigaiv vl b A T o 3,8 3,9 3,7 3,4 4,2 1,8
Erennschwindung (%) 1000°C -0,7 2,8 0,6 0,6 0,9 0,0 0,3 1,0 1,0 0,9 Erennschwindung (%) 1000°C 4,3 0,0 0,3 1,7 1,3 1,6
Firing shrinkage (%) 1100°C -0,3 4,4 4,6 29 6,8 0,7 2,4 2,0 2,0 5,8 Firing shrinkage (%) 1100°C 7,5 1,4 0,6 5,9 10,6 6,0
Ritiro in cottura (%) 1200°C 0,0 6,7 10,3 5,2 7,8 7,2 10,0 5,9 5,9 12,4 Ritiro in cottura (%) 1200°C * 4,9 * 8,6 12,0 9,8
1300°C -0,2 6,9 * 5,0 (6,6)* 15,6 * (4,4)* (4,4)" * 1300°C * 7,0 * * 13,2 9,9
Wasseraufnahme (%) 1000°C 17,1 11,1 21,2 6,3 16,3 35,5 27,7 18,4 18,4 27,9 Wasseraufnahme (%) 1000°C 10,8 17,8 15,4 17,3 25,3 25,3
Water absorption (%) 1100°C 17,2 7.9 7.5 8,4 49 30,9 20,3 15,7 15,7 15,1 Water absorption (%) 1100°C 0,7 15,3 15,5 8,9 14,6 14,6
Assorbimento di acqua (%) 1200°C 16,6 24 2,6 10,6 0,1 24,8 4,8 4,1 4,1 0,5 Assorbimento di acqua (%) 1200°C * 8,0 * 1,8 0,0 0,0
1300°C 16,4 0,9 * (4,3)* (9,4)* 4,5 * (13,5)* | (18,5)* * 1300°C * 1,3 * * 0,0 0,0
|Brennfarbe 1000°C rosa flieder | hellrot rosa or—oasrge weil weil weil® wei | creme Brennfarbe 1000°C weil® weil® wei | hellrot | SI0ee | wei
- o " rosa- . . . " - S weild- . . schnee- .
Firing colour 1100°C rosa flieder rot hell-gelb SrEnEE weild weil} weily weild hell-gelb Firing colour 1100°C grau weily weily rot weilt weily
. ° . rot- leder- N . . . grau- . ° . . - ziegel- schnee- .
Colore in cottura 1200°C creme flieder braun glb farben weil weild weild weild weil Colore in cottura 1200°C weil rot weil weild
= creme- o o q q q q o = » weild- - - schnee- q
1300°C gelb gelb orange | (grau) weildy weild weild weild 1300°C grau iy weily
Farbe/Colour/Colore Farbe/Colour/Colore
Qualitat/Quality/Qualita Nr. 3011 A | 3029 A | 4021 D | 6021 D | 9319 | 0017 A |0018 A/B/C| 0018 B | 0021 A | 0023 A Qualitat/Quality/Qualita Nr. 101 102 205 300 001 005




Moassen / Bodies / Impoasti

Plastische Massen Sekundidrmassen
Plastic bodies Secondary Bodies
Impasti plastica Impasti Secondaria
Qualitat/Quality/Qualita Nr. 2 6 9 10 11 oo 15 oo 18 sf 19 19.71 | 22005 | 26sf40 | 30sf40 52 111 112 113 114 116 120.7 762 922 011 |4020 D.§| 32 014.6
Farbe/Colour/Colore
[chemische Analyse, SiO; 71,8 73,8 67,5 68,4 73,4 69,9 70,0 63,3 67.8 68,1 64,8 68,5 63,4 65,9 63,6 73,4 73,2 80,2 74,1 68,3 65,8 66,2 58,8 68,5 58,4 68,3 68,5
gegliiht (%) Al:03 21,3 18,5 19,3 21,3 21,6 23,7 22,9 20,8 21,1 24,3 27,3 22,5 24,2 29,4 30,6 21,6 21,9 15,5 21,1 21,1 26,1 25,4 37.4 26,2 21,2 24,3 26,1
(Chemical analysis, TiO, 1,3 1,2 1,3 1,3 1,2 2,0 1,5 1,3 1,3 1,3 1,4 1,1 2,7 0,9 0,4 1,2 1,3 1,2 1,4 1,1 1,2 2,9 1,1 0,1 1,1 1,3 0,1
calcined (%) Fe;0s3 2,5 0,9 6,3 5,9 1,0 1.9 1,7 10,8 5,9 1,3 1,5 0,9 8,3 1,0 0,5 1,0 1,3 0,8 0,9 2,8 1,4 2,9 1,5 0,2 15,8 1,3 0,5
IAnalisi chimica CaO 0,4 3,2 0,3 0,4 0,1 0,4 0,2 0,6 0,4 0,5 0,6 4,2 0,2 0,1 0,4 0,1 0,2 0,2 0,2 0,1 0,2 0,5 0,3 0,3 0,3 0,7 0,1
sul cotto (%) MgO 0,3 0,3 0,5 0.4 0,3 0,3 0,4 0,7 0.4 0,6 0,5 0,3 0,4 0,3 0,2 0,3 0,5 0,3 0,2 1,1 3.3 0,6 0,2 0,0 0,6 0,5 0,2
Na,O 0,1 0,1 0,0 0,2 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2 0,0 0,1 0,1 0,1 2,8 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 2,4 0,0 0,2 0,2
K:0 2,3 1,9 0,9 2,2 2,3 1,7 3,1 2,4 2,2 3,2 3,7 2,3 0,7 2,3 1.5 2,3 2,4 1,7 1,9 21 1,9 1,4 0,5 2,3 2,7 3,5 3.9
Gliihverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 6,1 8,2 9,4 7,0 7,0 8,9 7,5 7,4 6,9 7,4 7,8 9,9 10,0 4,9 7,9 7,0 6,5 5,2 6,2 6,4 6,2 9,3 3,8 7.4 7,6 7,9 7,8
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[Siebanalyse (%) 500 pm 0,1 0,0 0,4 0,4 0,0 0,2 0,2 0,3 0,2 0,0 0,0 0,0 0,6 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 21,7 0,0 0,0 0,0 0,4
Grading analysis(%) 250 ym 0,4 0,0 0,9 1,1 0,0 0,5 0,5 0,9 0,4 0,0 0,0 0,1 3,2 3,2 0,0 0,2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1 0,2 0,0 0,0 0,0 0,2 16,7 0,0 0,0 0,0 1,1
Residuo al setaccio (%) 125 ym 1,6 2,9 3,0 1,4 0,5 1,4 0,9 1,1 1,2 0,1 0,1 1,0 2,8 9,6 0,0 0,8 0,0 0,0 0,0 0,5 0,5 1,6 0,0 0,3 0,0 1,7 12,9 0,0 0,0 0,5 0,4
63 um 4.8 4,7 3.8 2,8 3,0 3,9 1,7 4.8 2,9 1,4 1,4 5,7 3,1 4,3 3,9 2,8 2,6 1,9 54 3,0 2,5 .3 2,8 4,5 0,0 1,3 9,0 2,0 <2 3,0 0.4
Sedimentationsanalyse (%) 20 pm 7 8 6 5 8 13 7 7 5 4 4 10 2 n. b. 13 8 8 15 8 8 15 4 5 7 14 5 6 25 n.b. 8 3
Sedimentation analysis (%) 6,3 ym 8 12 12 10 15 16 14 9 11 11 11 20 9 n. b. 18 15 8 15 13 15 18 10 7 18 25 8 6 21 n.b. 15 14
Analisi di sedimentazione (%) 2 um 13 13 12 8 13 18 23 8 9 20 20 14 17 n. b. 23 13 13 12 13 16 11 18 17 20 32 6 3 6 n.b. 13 6
<2pm 67 60 60 73 60 47 52 72 71 63 63 49 70 n. b. 42 59 71 56 61 57 49 61 69 50 29 71 24 46 n.b. 60 76
|Plastizitat/Plasticity/Coefficiente di plasticita 26,2 | 21,1 | 292 | 276 | 244 | 31,3 | 266 | 294 | 293 | 30,5 | 30,5 | 22,56 | 255 | 22,3 | 289 | 24,4 | 239 | 235 | 242 | 258 | 249 | 235 31,3 | 27,8 | 23,9 | 30,4 | 195 | 26,7 17,4 25,4 [ 39,4
Trockenbiegefestigkeit (N/mm?)
Modulus of rupture(N/mm?) 3,6 4,7 2,3 4,3 4,6 2,9 3,2 8,3 2,7 4,1 7.4 3,2 2,3 4,3 2,9 4,6 2,8 2,0 2,3 2,1 4,0 4,3 4,4 4,0 2,4 5,6 3,8 1,9 3,5 6,0 5,0
Resistenza alla rottura lorda (N/mm?)
e : VA R 68 | 63 | 7o | 79 | 63 | 81 | 70 | 81 | 69 | 60 | 57 | 47 | 714 | 58 | 47 | 63 | 51 | 47 | 53 | 63 | 65 | 50 67 | 53 | 47 | 67 | 54 | 42 6.8 6.4 | 52
[Brennschwindung (%) 1000°C 0,4 0,2 2,6 0,4 0,0 21,0 0,4 1,3 1,4 0,7 2,8 0,5 1,0 0,6 0,9 0,0 1,0 0,4 1,0 -0,1 0,2 -0,5 0,7 1,4 2,5 3,6 0,9 1,5 0,8 -0,1 1,2
Firing shrinkage (%) 1100°C 3,0 1,9 6,2 4,8 2,9 3,5 3.5 4,7 3,7 6,7 6,1 1,2 3,9 2.3 4,1 2,9 3,4 2,3 4,4 2,9 3,0 3,3 8,0 5,6 (8.6)* 7,0 1,9 7,0 8,4 6,7 3,4
Ritiro in cottura (%) 1200°C 6,0 * “a,7)* 6,0 5,3 5,1 5,6 6,0 * * + * 5,2 3,4 8,1 5,3 5,5 3,5 5,0 5,8 5,3 6,5 8,2 8,2 * 7,5 2,6 12,0 8,0 7,2 10,1
1300°C (5,1)* * * * 5,9 * (5,4)* * * * + * 6,1 3,5 8,5 5,9 5,6 4,6 6,1 5,6 6,0 (5,9)* * * * 6,9 3,0 12,2 * 7,8 12,9
|Wasseraufnahme (%) 1000°C 13,9 13,2 11,1 13,5 14,8 10,8 12,9 11,9 11,1 15,7 10,0 11,9 12,8 13,5 19,6 14,8 13,0 13,8 14,2 15,3 14,7 17,0 15,4 15,8 13,3 10,1 13,9 20,5 16,7 18,2 28,7
\Water absorption (%) 1100°C 8,8 9,8 3,8 5,2 8,9 8,2 7,3 52 6,7 2,9 2,8 10,5 8,4 11,0 11,1 8,9 8,9 10,5 7,7 9,7 9,3 10,5 0,5 6,9 (11,6)* 2,3 12,9 10,6 0,1 11,4 23,5
[Assorbimento di acqua (%) 1200°C 1,4 * (10,4)* 0,8 3,3 4,7 2,4 2,2 * * * * 5,0 8,2 1,5 3,3 1,9 6,7 3,8 2,4 4,0 3,3 0,2 0,1 * 0,4 11,7 0,1 0,1 0,7 7,1
1300°C (6,3)* * * * 0,5 * (4,9)* * > * * * 3,7 5,8 0,1 0,5 1,2 1,2 1,2 1,0 0,5 (5,2)* * * * 0,5 10,7 0,0 * 0,0 1,4
Brennfarbe 1000°C rosa weily braun hellrot weily hell-gelb rosa rot b:(ajtu_n weily weild weily rosa weild weild weily weily weily weill [hell-grau rosé weil hellrot hell-rot schwarz | hell-gelb rosé Scmt‘giie' rot weild weily
Firing colour 1100°C orange weilk sg';]ax;‘;z rot weilk gelb orange dupoliel— braun weilk weilk weilk rosa weil weild weild weil weild weild grau creme weild rot rot (schwarz)* gelb creme s‘f;'gi?f' rot weild weild
: o leder- * ziegel- . grau- creme- | dunkel- * - * - . . . . . . creme- grau- ziegel- ziegel- * " schnee- ziegel- . .
Colore in cottura 1200°C farben schwarz rot weil gelb gelb rot orange weil weild weil weild weild weild grau grau weils rot rot gelb weil weild ot weil weild
. s o o - weilk- - - - - - - - . . weilk- weilk- weilz- weild- anthra- - o o A schnee- " . .
1300°C (grau) grau (grau) gelb weil weild grau grau grau grau Zit (grau) weild weil grau-wein weild
Farbe/Colour/Colore
[Qualitat/Quality/Qualita Nr. 6 11 L 15 O 18 sf 19 19.71 |22 0-0,5| 26 sf 40 | 30 sf 40 52 111 112 113 114 762 922 011 [4020 D.§| 32 014.6




Moassen / Bodies / Impoasti

Sondermassen Technische Massen
Special bodies Technical Bodies
Impasti speciale Impasta Tecnico
Qualitat/Quality/Qualita Nr. P 11/F 11| P 011 4 sf 8 11 py -F | 11 py-G | 11 Pow. | 15 py-F | 15py-G 27 28 29 31 sf 191 391 422 sf Rakuvaria Qualitat/Quality/Qualita Nr. 943.6 942.3
Farbe/Colour/Colore | | Farbe/Colour/Colore
Chemische Analyse, SiO, 73,4 68,5 69,4 69,9 73,4 73,4 73,4 70,0 70,0 67,9 64,9 68,3 70,3 73,4 64,1 68,3 73,4 64,1 68,3 SiO, Chemische Analyse, 55,2 40,2
gegliiht (%) AlOs 21,6 26,2 21,0 22,4 21,6 21,6 21,6 22,9 22,9 21,3 20,3 24,2 21,4 21,6 20,6 19,9 21,6 20,6 19,9  |ALOs gegliiht (%) 29,3 56,5
Chemical analysis, TiO: 1,2 0,1 1,3 1,4 1,2 1,2 1,2 1,5 1,5 1,2 1,3 0,9 1,3 1,2 1,0 1,2 1,2 1,0 1,2 TiO: Chemical analysis, 1,4 1,2
calcined (%) Fe:0s 1,0 0,2 3,7 2,7 1,0 1,0 1,0 1,7 1,7 2,9 9,1 1,4 3.4 1,0 9,6 4,9 1,0 9,6 4,9 Fe:0s calcined (%) 2,2 1,1
Analisi chimica CaO 0,1 0,3 1,0 0.4 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 0,1 0,5 0.3 0,2 0,1 0,1 3,1 0,1 0,1 3,1 CaO Analisi chimica 0,6 0,2
sul cotto (%) MgO 0,3 0,0 0,8 0,3 0,3 0.3 0,3 0.4 0,4 0,9 0.7 0,6 0.3 0,3 1,0 0,4 0.3 1,0 0.4 MgO sul cotto (%) 11,1 0,1
Na.O 0,1 2,4 0,2 0,2 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 0,1 0,2 1,2 0,1 0,1 0,1 0,2 0,1 0,1 0,2 Na.O 0,1 0,1
K20 2,3 2,3 2,2 2,2 2,3 2,3 2,3 3,1 3,1 2,2 2,3 1,8 2,3 2,3 3,5 2,1 2,3 3,5 2,1 K20 0,2 5,0
GlUhverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 16,3 7.4 55 5,8 7,0 7,0 7,0 7,5 7,5 4,8 5,6 5,1 5,1 14,2 10,2 6,0 14,2 10,2 6,0 Gluhverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 6,9 10,5
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[Stebanalyse (%) 500 pm 0,0 0,0 T4 8.3 0,0 0,0 0,0 0.2 0.2 79,8 79,8 0,0 0.2 2.8 7.8 27,0 27,0 500 pm Siebanalyse (%) 0,0 0,0
Grading analysis(%) 250 ym 0,0 0,0 3,8 1,5 0,0 0,0 0,0 0,5 0,5 2,2 2,2 0,0 4,3 4,5 4,8 3,8 3,8 250 um Grading analysis(%) 0,0 0,0
Residuo al setaccio (%) 125 um 0,5 0,5 4,5 2,0 0,5 0,5 0,5 0,9 0,9 0,8 0,8 0,3 58 ) 4,1 9,6 3,7 3,7 125 pm Residuo al setaccio (%) 0,4 0,1
63 um 3,0 3,0 6,5 4.1 3,0 3,0 3,0 1,7 17 3,5 3,5 3,5 7,7 Trockenbiege- 5,7 6,0 3,8 3,8 63 pm 2,9 0,5
Festigkeit
Sedimentationsanalyse (%) 20 pm 8 8 4 7 8 8 8 7 7 6 6 11 7 bei 20°C: 4 7 7 6 20 pm Sedimentationsanalyse (%) 22 4
Sedimentation analysis (%) 6,3 ym 15 15 8 6 15 15 15 14 14 10 6 17 13 3,6 N/mm" 8 13 12 6 6,3 ym Sedimentation analysis (%) 21 15
Analisi di sedimentazione (%) 2 pum 13 13 6 12 13 13 13 23 23 10 6 18 10 bei 110 Cf 2him 6 10 10 10 2 pm Analisi di sedimentazione (%) 13 25
<2pm 60 60 62 62 60 60 60 52 52 44 55 51 50 13,B?C,L‘?me£;" 60 38 39 47 <2 pum 42 55
und Feuchte-
Bestandig
Plastizitat/Plasticity/Coefficiente di plasticita 34,2 | 26,7 | 20,4 [ 21,6 | 24,4 | 244 | 244 | 266 | 266 | 186 | 19,8 | 23,2 [ 27,6 26,5 | 26,5 13,9 26,5 | 26,5 13,9 Plastizitat/Plasticity/Coefficiente di plasticita 11,0 | 16,3
Trockenbiegefestigkeit (N/mm?) Trockenbiegefestigkeit (N/mm?)
Modulus of rupture(N/mm?) 3,5 1,9 6,6 4,4 3,5 3,5 3,5 3,2 3,2 4,0 6,9 3,7 4,5 7.6 7.5 8,3 7.6 75 8,3 Modulus of rupture(N/mm2) 52 5,2
Resistenza alla rottura lorda (N/mm?) Resistenza alla rottura lorda (N/mm?)
ity A YA . . o 63 | 42 6,2 | 49 | 63 | 63 [ 63 [ 70 | 70 | 54 [ 74 | 5,0 | 58 | 58 | 75 | 7,9 46 [ 45 | 5,5 it AT . . o 5,3 4,7
|Brennschwindung (%) T000°C 0,0 15 0,3 1.2 0,0 0,0 0,0 0.4 0.4 0,2 15 0,2 0,1 1.8 3.6 1.7 0,6 0,1 0,6 Brennschwindung (%) T150°C 7.6
Firing shrinkage (%) 1100°C 2,9 7,0 3,4 3,8 2,9 2,9 2,9 3,5 35 2,6 4,6 2,4 2,8 4,0 9,4 4,9 2,0 1,6 25 Firing shrinkage (%) 1200°C 6.3
Ritiro in cottura (%) 1200°C 53 12,0 5,1 4,9 5,3 53 5,3 5,6 5,6 4,4 5,0 5,3 4,7 6,6 7.3 * 3,3 2,9 3,1 Ritiro in cottura (%) 1250°C 5,8
1300°C 5,9 12,2 o o 5,9 5,9 5,9 (5,4 | (54)* 4,6 o 6,3 5,1 7,1 @ & 4,3 3,5 4,0 1300°C 2,2
1320°C 2,4
Wasseraufnahme (%) T000°C 2.8 20,5 13,9 125 12,8 2.8 14,8 12,9 12,9 13,8 12,3 15,7 13,8 70,8 15,6 15,8 T2.4 2.4 12,7 1350°C 2,7
Water absorption (%) 1100°C 8,9 10,6 7.7 6,1 8,9 8,9 8,9 7.3 7.3 9,5 6,2 11,7 8,8 15,1 9,4 8,3 9,9 9,9 9,4 1380°C 3,4
Assorbimento di acqua (%) 1200°C 3,3 0,1 3,5 3,2 3,3 3,3 3,3 2,4 2,4 4,7 4,3 4,6 3,2 8,3 7.3 * 6,6 6,6 6,2 Wasseraufnahme (%) T150°C 70,2
1300°C 0,5 0,0 o o 0,5 0,5 0,5 4,9 | (4,9 3,9 0 1,1 1,5 3,8 o o 4,0 4,0 3,9 Water absorption (%) 1200°C 7.3
Assorbimento di acqua (%) 1250°C 7,6
Brennfarbe 1000°C weil} Sc‘;‘gze' marmoriert rosa-kork | weild weilk weil} rosa rosa hell-grau rot marmoriert Pseap"p‘i‘r weilk rot hellrot weilk rot hellrot 1300°C 7.7
Firing colour 1100°C weil Sc\:/]gi?se- marmoriert kork wei weil weill | orange | orange grau | dunkel-rot marmoriert F?;':;:‘r weil rot rot weily rot rot 1320°C
Colore in cottura 1200°C weil SCV':';?’ marmoriert Kkork weil weil weil} Crge;:f' C':;‘be' d‘é‘::ﬁ" violett-rot marmoriert F?:;p‘:r weil} du:]oliel- * weily d“n(':teLl' . 1350°C 8.5
o, grau- schnee- . . weild- weild- weild- P + | dunkel- . : Salt & grau- = * grau- o o
sltre weil | weit grau | grau | grau | (9@W" | (@raw)” | “gry marmoriert Pepper | weild weil 1380°C 2,0
Farbe/Colour/Colore | |
Qualitat/Quality/Qualita Nr. P 11/F 11| P 011 4 sf 8 \ \ 27 28 29 31 sf 191 391 422 sf Rakuvaria Qualitat/Quality/Qualita Nr. 943.6 942.3




Schomotten / Grogs / Chamotte

Sonstige Rohstoffe

Other Roaw Materials / Alfra Materiale Greggqio

Schamotten Sekundar-Schamotten
Grogs Secondary Grogs
Chamotte Chamotte Secodaria
Qualitat/Quality/Qualita Nr. $1037 | S2030 | 52033 | S0042A | s00421 | KS10 | KS11 | KS12 | KS14 | KS 161 | S1019B | S1040A | S2004A | 20214 | 520258 | 540208 | S5017 | 500188 | S0034 | 500538 | S0074
Farbe/Colour/Colore
Chemische Analyse, Si0, 585 | 60,1 613 550 | 550 | 756 | 76,7 | 705 | 742 709 | 699 | 520 | 620 | 700 | 506 716 | 697 | 679 | 542 | 481 20,6
gegliiht (%) Al,Os 370 | 305 | 336 | 420 | 420 | 180 | 188 | 188 | 186 | 214 | 195 | 415 19 200 | 379 171 179 | 234 | 345 | 445 | 76,0
Chemical analysis, TiO, 12 17 16 0,2 04 13 1.2 13 12 12 04 13 01 10 05 11 11 0,5 03 03 03
calcined (%) Fe;0; 15 18 16 09 04 41 0,7 37 S8 18 0,6 15 11 1,0 12 6,1 54 08 04 09 05
Analisi chimica Ca0 0,2 0,4 04 04 k.A 03 03 0,2 0,2 0,3 52 06 05 0,6 04 04 04 11 14 03 0,2
sul cotto (%) MgO 0.2 0,7 0,6 03 k.A. 04 05 04 04 0,5 0,6 04 30,0 0,6 83 0,6 0,6 05 05 05 0,2
Na,0 0,1 0,1 0,1 0,1 k. A 0,1 0,1 0,1 0,1 0,5 04 02 02 24 0,2 0,0 0,0 20 65 02 0,1
K:0 05 07 08 1,0 12 22 17 20 20 26 0,9 18 01 38 09 28 23 25 15 48 03
Glihverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 0,1 0,0 0,0 0,2 0,1 0,0 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 08 0,0 0,0
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Bt 16 | &1 2 1ad |5 |8s] 3 | & |60 | 8 | & | o |6 & |ea[SF] 3| & |3,
l§tandardk6rnungen (mm): 003 005 00,2 002 0-0.2 00,5 00,2 005 0-0,063 | 0-0,09
Standard sizes (mm): 0-05 005 008 01 [2063um| 0-05 005 005 0-1 0-2 00,5 0-1 0-05 01 01
Granulometie standard (mm): 01 01 01 052 0-1 0-1 01 01 1-3 01 0-4 021 0-1 1-3 01 01 01 13 1-3
02 02 02 02 | 052 36 410 | o4 36 13 36 36
Vorbrandtemperatur (°C) 1200 | 1300 [ 1250 [ 1320 [ 600 | 1200 [ 1280 [ 1200 | 1200 [ 1200 [ 1250 [ 1230 [ 1300 [ 1180 [ 1300 | 1200 | 1200 [ 1230 [ 950 [ 1300 [ 1400
Wasseraufnahme (%) 20 [ 50 [ 48 [ 50 [ o0 | 32 [ 18 [ 13 [ 45 [ 30 [ 78 [ et [ o4 [ 20 [135 [ 45 [ 53 [ 02 [ 350 [ 00 [ 82
Brennfarbe au- AU
Firing colour weilt | grau %veiﬁ weily sze”‘?f' rot | weid |schwaz | gelb | creme | weil | weil | weil ?NeiB geb | rot | braun | weil | weil | weid | weil
Colore in cottura
Farbe/Colour/Colore - -] -
Qualitét/Quality/Qualita Nr. 51037 | $2030 | $2033 | s0042A | S00421 | KS10 | KS11 | KS12 | KS 14 | KS 161 | 510198 | S1040A | 520044 | 520214 | 520258 540208 | $5017 | 500188 | S0034 | 500538 | S 0074
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Sonstige Sekundarrohstoffe
Qualitat/Quality/Qualita Nr. 4012 | A7 | AM7 |GO00T| G7 | K2 | Ki2 | KI7 | K20 | K21 | K2 | P3 | QGt | V2 | Z6
Farbe/Colour/Colore
Chemische Analyse, Si0, 78,7 28 0,03%| 731 716 11 0,2 0,1 37 02%| 55%| 76%| 99,0%| 32,5%| 14,5
gegliint (%) Al,0; 12,2 950 | 982%| 1.1 40 4,0 98,3 96,2 826 | 966% 2%| 13%| 0,1%| 16,0%| 58,0
Chemical analysis, Tio, 08 kA | 001%[ 01 0,0 0,2 0,0 0,1 24 0,5 % k. A 0% kA |20% | <01
calcined (%) Fe.03 45 kA | 002%| 02 0,2 1,7 0,1 0,5 42 0,3 % 1% 1%| 0,1%]| 14,0%| <01
Analisi chimica Ca0 0,1 2,1 0,01%| 89 0,2 80,5 0,2 0,1 0,5 nb.| 27% 1% 01% 20%| kA
sul cotto (%) MgO 0,7 0,1 0,03%| 37 0,0 11 0,1 0,0 0,3 nb. 1% 0%| 00%| 155%| kA
Na:0 0,1 k.A. 06%| 12,7 50 0,2 09 0,2 0,1 0.3 % 1% 3% 00%| 24% 04
K20 29 k. A. 04%| 04 1,0 08 0,2 0,0 04 nb. 1% 5% 01%| 45%| kA
Gliihverlust/Loss on ignition/Perdita al fuoco (%) 28 33 9,0 0,0 0,0 10,6 0,0 0,0 52 00 |115% | 14% 0,0 41 k. A.
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[Standardkdrnungen (mm): 0002 | <025 0-02 | 0004 [0-0083 | <025 [ <0,125 | <0,125 | <125 0-1 0-1 0-0,063 | 0,351 o
Standard sizes (mm): 015 | 005 | 0752 ;c? 8
Granulometie standard (mm): 0-3 0-1 145 13
03 288 | 26
[Vorbrandt atur (°C) entf. | entf. | entf | entf | entf. | entf. [ entf. | entf. [ entf. | entf. | entf. | entf. [ entf. | entf. [ entf
Wasseraufnahme (%) entf. | entf. | entf. | entf. | entf | entf. | entf. | entf. | entf. | entf. | entf. | entf. | entf. | entf. | entf.
Brennfarbe
Firing colour rot weil | weil | weil | weil | wei® | wei® | rubin | braun | rosa | weiB | weiB | wei® | bunt | weif
Colore in cottura
Farbe/Colour/Colore -
Qualitat/Quality/Qualita Nr. 4012 | A7 | A17 |GO001| G7 | K2 | K12 | KI7 | K20 | K21 | K22 | P3 | QG1 | V2 | Z6
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QUALITY AND COMMITMENT

$50M+ 25+ 30+

Annual Commodities Years Of
Revenue Traded History
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Dead Burnt Magnesite

Mullite -
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Cenosphere

DDP Delivery Across EU

REACH Certified

Warehousing Available

Only High Quality Materials

Various Specifications and Sizes
RM 301-35, 3/F The Galaxy,

313 Castle Peak Road,
Kwai Chung, Hong Kong

BWS9, Mani Casadona,
W New Town AA-2F,
Kolkata 700161, India

Druckerei Corzilius, 56242 Selters



